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Montageanleitung

Schraubverbinder
fiir Energiekabel

Produktbeschreibung

Der vorliegende Schraubverbinder ist mit
Schrauben ausgestattet, die bei optimaler Kon-
taktkraft beim Anziehen stufenlos abreifien.
Sie dienen zum Kontaktieren von Kabelenden
gleichen oder unterschiedlichen Querschnitts
(siehe Zuordnungstabelle).

Im Lieferumfang enthalten:

1 Schraubverbinder mit Abreif3schrauben;
farbige Zentrierhiilsen (siehe Tabelle);
Montageanleitung;

Kunststoffabdeckungen fiir Abreif3schrauben
(nicht bei allen Varianten im Lieferumfang ent-
halten)

Die Montage von Schraubverbindern
darf nur von qualifiziertem und geschul-
tem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Montage sauber und trocken ausfiihren.
Vor der Montage Montageanleitung
sorgfiltig lesen.

PFISTERER Kontaktsysteme
GmbH & Co.KG
Rosenstrafie 44

73650 Winterbach
Germany

Telefon +49(0)71 81-70 05-0
www.pfisterer.de

Montage

Vorbereitung der Kabelenden

- Kabel gerade absigen, nicht schneiden.

« AuRenmantel abnehmen. Die Absetzlange ist gemaf;
den Angaben des Muffenherstellers zu wéhlen.

« Die weiteren Schichten, Schirme und Isolierungen bis
zur Primérisolation gemaf der Anleitung des Muffen-
herstellers ablangen.

« Beim Abisolieren der Primérisolation und der Leiter-
glattschicht gelten folgende Maf3e:

Abisolierlange L mm
Verbinder mit ohne
mm? Zentrierhiilse | Zentrierhiilse | ——
25-150 60 55
50 -240 69 67
95-300 76 73 L

« Wir empfehlen das Al-Kabelende kurz vor dem Einset-
zen in den Leiterkanal zu biirsten. Der blanke Leiter
muss bei der Montage sauber und fettfrei sein.

Vorbereitung des Schraubverbinders

« Um eine zentrische Leiterfithrung zu gewahrleisten,
sind Zentrierhiilsen bei kleineren Leiterquerschnitten
einzusetzen (siehe Zuordnungstabelle).
Die Zentrierhiilsen bis zum Anschlag montieren.

Der Verbinder ist bereits gefettet.
Das Fett nicht entfernen!
« Abisolierte Kabelenden in den Verbinder einfithren.

« Die Abreifischrauben beginnend bei Nr. 1 so lange gleich-
miRig mit einem Innensechskant (SW siehe Zuordnungs-

tabelle) eindrehen, bis sie sanft abscheren. Weiter mit
Schraube 2 und analog bei der gegeniiberliegenden Ver-
binderseite. (Anzugsreihenfolge siehe Skizze).

Die Schraube darf nach dem
Abscheren nicht iiber den
5 ﬂ Verbinderkorper hinaus-

Anzugs-
reihenfolge

stehen (ggf. Schraubeniiber-
stand nacharbeiten).

« Falls im Lieferumfang enthalten, Kunststoffabdeckungen
in den abgescherten Abreifischrauben zentrieren und ein-
driicken.

Pfisterer Kontaktsysteme GmbH & Co.KG ist bekannt und
ist Garant fiir hohe Produktqualitit. Um diese Qualitat
auch weiterhin zu gewéhrleisten sind wir auf ihre Riick-
meldung bei Qualitdtsméngel und Montageschwierig-
keiten angewiesen. Bitte informieren sie uns.

Pfisterer Kontaktsysteme GmbH & Co.KG haftet nicht bei
unsachgemafier Anwendung und Nichteinhaltung von
geltenden Sicherheitsvorschriften, sowie fiir deren Folge-
schaden.

Fiir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung.
Technische Anderungen vorbehalten.

Zuordnungstabelle Bezeichnung 332593 001 332592 001 332602 001
der Zentrierhiilsen Querschnitt 25-150 mm? 50-240 mm? 95-300 mm2
Innensechskant SW5 SW6 SW8
AuBen-0 / Linge 28 mm/112 mm 33mm/130 mm 38 mm/146 mm
Zentrierhiilse grau | schwarz| ohne blau | schwarz| weif | ohne blau | schwarz| weif | ohne
Rund Al 95-150 185
el U O 25-70 | 95-120 | 150 | 50-95 | 95-150 | 185 | 240 | oo 50 |iep 1as| 240 | 300
drahtig
Sektor Al 90° 25-70 95 120 50-70 95 120-150{ 185 95 120 [150-185| 240
ein- Cu O 120° 25-50 | 70-95 120 50-70 95 120 150 95-120 150 | 185-240
drihtig
Rund Al
mehr- cu @ 25-50 | 70-95 120 50-70 95 |120-150 185 95 |120-150| 185 |240-300
drahtig
rRT:Jenhdr QL 25-70 95 120-150( 50-70 | 95-120 [150-185| 240 95-120 | 150-185| 240 300
drahtig @
verdichtet
Sektor Al 90° 25-50 70 95 50 70 95-120| 150 95 120-150{185-240
mehr- Cu @ 120° 25-35 50 70-95 50 70 95 120-150 95 120 |150-240
drahtig




