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Teil/ 
Prozess- 

schritt-Nr. 
 

Part/ 
process 
number 

Prozessschritt/ 
Arbeitsgang- 
Bezeichnung 

 
Process name/ 

operation 
description 

Maschine, 
Vorrichtung, 

Werkzeuge zur 
Fertigung 

 
Machine, device, 
jig, tools for mfg. 
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